ovation:

To najlepsie BG- ®

one urban
Z nasich
monolitov.




BG-FILCOTEN® Ked z

protikladov

FILCOTEN® HPC (High Performance Concrete) je jedine¢ny materidl, ktory spaja vynikajlce
technické vlastnosti a trvalt udrzatelnost. Optimalne hustd Struktdra beténu HPC umoziiuje

vyrabat [ahsie Zlaby s vysokou stabilitou a nosnostou ako pévodné betdnové zlaby.

14

ogia

Jedinecna myslienka — revolucny vysledok.
Nasi inZinieri sa snazili spojit dva extrémy —
maximalny vykon a minimalnu zataz na Zivotné prostredie.

Maximalny vykon, minimalna zataz na Zivotné prostredie.
Podarilo sa im to poctivou vyvojarskou pracou. FILCOTEN® HPC
spaja tieto protiklady a preto je na trhu jedinecny.

=
-
=
@
-

Minimalna hmotnost

+ FILCOTEN® HPC umoziuje vyrobu odlah&enych zlabov.
* rychle a jednoduché ukladanie
* tvarovo stale a robustné beténové stavebné prvky

Maximalna pevnost

* najvyssia stabilita a Zivotnost

+ vysoka pevnost v tlaku presahujica poziadavky
normy EN 1433

Odolnost voci extrémnym teplotam
a ultrafialovému ziareniu

* vysoka odolnost voc¢i mrazu a posypovym soliam
* odolnost voci UV Ziareniu

Nehorlavy

* Stavebny material je nehorlavy — trieda Al
* nevznika Skodlivy dym

Perfektné ulozenie v
betonovom 16zku

* idedlny koeficient roztaznosti
identicky s obetonavkou

Vysoky odvodnovaci vykon

* nizka nasiakavost a hibka prieniku vody
* hladky povrch zlabu pre vysokd drenaznu
kapacitu a najlepsi samocistiaci efekt

ce A

GRASPOINTNER " Bez pouzitia syntetickych Zivic.
Sustainable innovation. ? KIWA ¢islo certifikdtu NL BSB® K43940



Vznika

nieco velke.

Overena ekologicka bilancia

Y

b3 .
£ (Life Cycle Assessment)
f * ekologicky a transparentny vyrobny proces, -
eko0S” podla ISO 14040/14044 prip. TN EN 15804

+ perfektny pre trvalo udrzatelné stavebné projekty

Ekologicka vyroba
£ * zelend energia na 100 % z obnovitelnych zdrojov
.f' 17,56 % z vlastnej fotovoltiky
100% 28" * vyrobné procesy Setriace Zivotné prostredie

trvala udrzatelnostj

Setri prirodné zdroje
= 100 % recyklovatelny, certifikovany
* trieda kvality U-A (certifikované technic-
kym skaSobnym tstavom v Salzburgu).

Certifikat trvalej udrzatelnosti

« certifikovany ekologicky a energeticky manazment
podla normy ISO 14001 prip. 50001 v nasom
raktskom zévode v Oberwangu

« certifikovany stavebny biologicky material, ktory o
spliia prisne kritéria Institutu pre stavebnu biologiu N

(IBR) v Rosenheime, ktoré sa tykaju tazkych kovoyv, SN

VOC, biocidov a radioaktivity, bez obsahu styrolu ”

- certifikované ? podla KIWA BRL 5070




Monolit,
po vsetkych strankach,

dobry. :

‘nuv’

&9‘238{(

BG-FILCOTEN®one urban

BG-FILCOTEN® one ma novy prirastok. A ako sa na tdato rodinu patri,
BG-FILCOTEN® one urban je tiez absolitnou novinkou na trhu. Pretoze so svojimi
mnohymi inovéciami a triedou zatazenia D 400 spaja mnozstvo uzitoénych vlastnosti —
vdaka ¢omu je dokonalym vSestrannym pomocnikom do mestskych oblasti...

Prehlad oblasti pouzitia:

pesie zény, ulice, vnutrobloky, cyklochodniky, Sportovis- :
ka, parkoviska pre osobné autd, cerpacie stanice PHM TT1eda. D 400

Vtokovy otvor na styku zlabu

vtokovy otvor s velkostou Strbiny

podla normy pre idealny zber vody

systém capov pre lepsie ukladanie do linie

- styk zlabov nezavisly od smeru pre jednoduché a rychle ulozenie

- Vyformovany spoj zlabov pero-drazka pre presné a licované
uloZenie prvkov

- vopred definovany odstup na styku pre optimalnu funkciu
osadeného tesniaceho profilu

Tesniaci systém? jednoduché pouzitie
- na Cele Zlabu je vytvarovana drézka na jednoduché
zavedenie tesniaceho profilu

- capy na Cele zlabu pre rovnaky odstup
- potziadavky podla normy STN EN 1433

Vysoky vykon

GRASPOINTNER Vyssi zlab s velkym objemom pre
Sustainable innovation. lepSie a rychlejSie odvedenie vody.



BG-FILCOTEN®

one urban

Neprekaza cyklistom a chodcom

- protiSmykova Struktira pre pesie zény

- bezpecné prechddzanie a prejazd vdaka
optimalizovanej Sirke $trbin : NW 100 = 10 mm,
NW 150 = 12 mm, NW 200 = 15 mm

- Sirky Strbin podla STN EN 1433

Optimalizovana natokova plocha

zahibené natokové otvory a truktira pre vylepsenie
absorpcie vody, vhodné aj pre zimnud Udrzbu

Jednotka vo svojej oblasti

povrch v typickej farbe beténu

Vyrobené ako monolit

- cely vyrobok je z FILCOTEN® HPC
- extrémne robustny a odolny voci oderu
- idedlny pre dynamické dopravné zatazenie

Viacnasobna certifikacia

- 100% recyklovatelny, trieda kvality U-A"

- elektricky prid na vyrobu na 100 % z obnovitelnych zdrojov - certifikovany stavebny biologicky materidl,

- vyrobné procesy Setriace Zivotné prostredie ktory spiia prisne kritéria Initititu pre
stavebnu bioldgiu (IBR) v Rosenheime, ktoré
sa tykaju tazkych kovov, VOC, biocidov a
radioaktivity, bez obsahu styrolu

- certifikované ¥ podla KIWA BRL 5070

Overena ekologicka bilancia (Life Cycle Assessment)

- s nizkymi emisiami sklenikovych plynov

=

Nové napady, mnohé vyhody:
Lichobeznikovy tvar

- vylepSené ukotvenie v obetonéavke
- optimalizovand statika, mozna instalacia ako typ | — pri takzvane;j
instaldcii typu | nie je za urcitych podmienok potrebna obetonavka.
- Sirsia spodna cast zlabu zaisti vy3siu stabilitu uz pri polozeni
- pri inStalacii v oblasti obrubnika alebo zvislych plochéach je vdaka
vylepSenému dizajnu vytvorend potrebna skara pre zélievkovi hmotu
- vrchnych 90 mm steny Zlabu je zvislo —
idedlne pre napojenie dlazobnych pléch

" volitelny tesniaci profil

? bez pouzitia syntetickych Zivic

* KIWA Cislo certifikdtu NL BSB® K43940

* Trieda kvality U-A (certifikované technickym skdsobnym a vyskumnym dstavom v Salzburgu).




Do detailov i
premysleny,

14
ako System
vynikajiici.

Ako vlastne rozozname dobry odvodriovaci systém? Celkom
jednoducho. Musi mat svoje prislusenstvo. Pri vyvoji zlabu
FILCOTEN® one sme od zaciatku mysleli nielen na vzhlad kon-
krétneho zlabu, ale aj na funkénost celého Zlabového systému.

Inteligentné riesenie vasich poziadaviek.

Pri vyvoji sme objavili mnoho inteligentnych rieSeni, ktoré zvy3suju
nielen vykon a Ucinnost Zlabu, ale predovsetkym zjednodusuju
manipulaciu so Zlabom pri kazdodennej praci a rutinnej Udrzbe.

Jeden rost —jeden dizajn

- dbésledné pokracovanie dizajnu linie méstkového
rostu aj pri liatinovom roste

t
t
T '
'
- ram a rost maju KTL povrchovu Upravu
- fix-uzaver s moznostou
priskrutkovania (4x)
- trieda D 400

Jednodielny vpust

- zachytdvanie necistét pomocou kalového kosa

- stavebna dizka 500 mm

- uzavreté dno

- bocny odtok pre Sirku NW 100/150 ma DN 150 a
NW 200 ma DN 200 (KG-prechodka)

- s moznostou otocenia vpravo/viavo

- Otvor pre tdrzbu v linii vedenia Zlabu — vzhlad

Odtokovy kus Cistiaci kus

- odtokovy kus NW 100 s otvorom DN 100;
NW 150 s otvorom DN 150 a
NW 200 s otvorom DN 200

- odnimatelny rost umoziuje udrziavat / Cistit
odtokové potrubie

GRASPOINTNER
Sustainable innovation.

- otvor pre udrzbu vo vzhlade vedenia Zlabu
- T-kus realizovatelny — predpriprava na Zlabe
- dizka 1000 mm

- uzavreté dno




Celna stena

- systém Capov
Vpust - vrchny diel - Zelné ukongenie
- jednoduché ¢istenie odtokovej jednotky zlabovej linie
- velky odtokovy otvor na dne Zlabu

- zachytdvanie necist6t pomocou kalového kosa
- T-kus realizovatelny - predpriprava na zlabe
- dizka 1000 mm

Koncova stena s odtokom

- systém capov

- ukoncenie zlabu prechodkou
KG-presuvka s tesnenim):

NW 100: DN 100 a NW 150: DN 150
a NW 200: DN 200

Zakladny zlab
- NW 100, NW 150
alebo NW 200

- Standardna vyska Nr. 0
dizka 1000 mm

Vpust - spodny diel
- tesné napojenie rury (KG-presuvka)
NW 100/150: DN 150 a
NW 200: DN 200
- s moznostou otocenia vpravo/vlavo

Trvala udrzatelnost:
FILCOTEN® HPC (Vysokohodnotny betdn)
- betén s minerdlnym vldknom

- dlha Zivotnost, trvald stabilita, UV-stélost
- odolny voci mrazu, posypovym soliam, olejom, benzinu

- 100% recyklovatelny, certifikovany

- ziskal certifikat Zivotné prostredie & manazment energie podla
ISO 14001 alebo 50001 v nasom rakuiskom zavode v Oberwangu

- certifikat IBR-biologicky nezavadné

" Podla predpisov Rakiskeho spolku pre recykldciu stavebnych materidlov. > Instittit pre stevebni biolégiu Rosenheim.




Trieda D 400

BG-FILCOTEN®

one urban

BG-FILCOTEN® one urban, NW 100

Monoliticky zIab vyrobeny z FILCOTEN® HPC (High Performance Concrete) trieda zataze D 400

Art-Nr.  Monolyticky Zlab D 400 - bez spadu Tr. podla STN EN 1433 Hmotnost ks/paleta EUR/ks
15110100 |one urban NW 100 Nr. 0, Typ I, L = 1000 mm, SW 10/70 mm D 400 43,0 kg 15

BG-FILCOTEN® one urban, NW 100 Plocha ndtoku 195 cm”m | plocha prietoku 155 cmm

Prislusenstvo
pre BG-FILCOTEN® one urban, NW 100

Art.-Nr.  PrisluSenstvo Tr. podla STN EN 1433 Hmotnost = EUR/ks

15110000 |Rohovy kus variabilny NW 100 D 400 36,3 kg
15110180 | Cistiaci kus NW 100 Nr. 0, L = 1000 mm vratane liat. rostu " D 400 41,2 kg
Odtokovy kus NW 101 Nr. 0, L = 1000 mm vratane liat. rostu,
15110190 < odtokom DN 100 " D 400 40,8 kg
Jednodielny vpust NW 100 Nr. 0, L = 500 mm s liat. rostom, kalovym
15110170 kosom a presuvkou DN 150 " b 400 438 ke
15110175 [Vpust - vrchny diel NW 101 Nr. 0, L = 1000 mm vrétane liat. rostu ” D 400 392 kg
19110095 |Vpust - spodny diel, NW 101 s presuvkou DN 150 30,0 kg
19110100 | Celna stena NW 100 Nr. 0, bez odtoku 1,8 kg
19110110 [Koncova stena NW 100 Nr. 0, s odtokom DN 100 14 kg
19110900 |Zdvihacie haky (siprava 2 ks) NW 100, modré 04 kg
19000707 |Tesniaci profil one urban NW 100 0,1 kg
32103 pro Spojovaci materidl pre liatinovy rost Tr. D (1 ks skrutka, 1 ks matica - potreba 4 ks na meter)
32109 pro Spojovaci materidl nerezovy pre liatinovy rost Tr. D (1 ks skrutka, 1 ks matica - potreba 4 ks na meter)
Cistiaci kus alebo Vpust vrchny diel a spodny diel Jednodielny vpust s liat. rostom, Rohovy kus variabilny
Odtokovy kus vratane liat. rostu DN 150 kalovym kosom,
s presuvkou DN 150
Zdvihacie hdky modré pre NW ? Porebuijete tesniaci profil? Koncova stena s odtokom Celné stena
100, stprava 2 ks Zadajte ho prosim vo Vasej objednavke. uzavrety
Ny
ceA
¥
GRASPOINTNER " Pozostdva z monolitického tela zlabu, liatinovej hrany a priskrutkovaného liat. rostu.

Sustainable innovation. ? Porebujete tesniaci profil? Zadajte ho prosim vo Vasej objedndvke.
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Trieda D 400

BG-FILCOTEN®

one urban

BG-FILCOTEN® one urban, NW 150

Monoliticky Zlab vyrobeny z FILCOTEN® HPC (High Performance Concrete) D 400

Art.-Nr.  Monoliticky Zlab D 400 - bez spadu Tr. podla STN EN 1433 Hmotnost ks/paleta EUR/ks
15115100  |one urban NW 150 Nr. O, Typ |, L = 1000 mm, SW 12/120 mm D 400 65,7 kg 12 ks

BG-FILCOTEN® one urban, NW 150: Ndtokovd plocha 320 cm”/m | rez prietoku 150/0: 312 cm’/m

Prislusenstvo
pre BG-FILCOTEN® one urban, NW 150

Art.-Nr.  PrisluSenstvo Tr. podla STN EN 1433 Hmotnost EUR/ks

15115000  [Rohovy kus variabilny NW 150 D 400 53,2 kg
15115180 | Cistiaci kus NW 150 Nr. 0, L = 1000 mm vratane liat. rostu " D 400 60,7 kg
Odtokovy kus NW 151 Nr. 0, L = 1000 mm vratane liat. rostu,
15115190 | odtokoryn DN 150 " D 400 59,8 kg
ednodielny vpust NW 150 Nr. 0, L = 500 mm s liat. rostom, kalovym
15115170 Jko§om a pZesﬁvkou DN 150 " ’ b 400 65.0ke
15115175 |Vpust - vrchny diel NW 151 N, 0, L = 1000 mm vratane liat. rostu D 400 58,9 kg
19115095 | Vpust - spodny diel, NW 151 s presuvkou DN 150 32,8 kg
19115100  |Celna stena NW 150 Nr. 0, bez odtoku 6,7 kg
19115110  |Koncova stena NW 150 Nr. 0, s odtokom DN 150 44 kg
19115900  |Zdvihacie haky (stprava 2 ks) NW 150, &ervené 0,6 kg
19000708 [ Tesniaci profil one urban NW 150 0,1 kg
32103 pro Spojovaci materidl pre liatinovy rost Tr. D (1 ks skrutka, 1 ks matica - potreba 4 ks na meter)
32109 pro Spojovaci materidl nerezovy pre liatinovy rost Tr. D (1 ks skrutka, 1 ks matica - potreba 4 ks na meter)

Cistiaci kus alebo Vpust vrchny diel a spodny diel Jednodielny vpust s liat. ros- Rohovy kus variabilny
Odtokovy kus vratane liat. rostu DN 150 tom, kalovym kosom
s presuvkou DN 150

Zdvihacie haky ¢ervené pre NW Zdvihacie haky ZIté pre NW 200, * Porebujete tesniaci profil?
150, stiprava 2 ks stiprava 2 ks Zadajte ho prosim vo Vasej objednévke.

GRASPOINTNER
Sustainable innovation. " Pozostdva z monolitického tela Zlabu, liatinovej hrany a priskrutkovaného liat. rostu.



BG-FILCOTEN® one urban, NW 200

Monoliticky Zlab vyrobeny z FILCOTEN® HPC (High Performance Concrete) D 400

Art.-Nr.  Monoliticky zlab D 400 - bez spadu Tr. podla STN EN 1433 Hmotnost ks/paleta EUR/ks
15120100 |one urban NW 200 Nr. 0, Typ |, L = 1000 mm, SW 15/170 mm D 400 94,2 kg 9 ks

BG-FILCOTEN® one urban, NW 200 Ndtokovd plocha 460 cm’m | rez prietoku 200/0: 410 cm’/m

4 v
Prislusenstvo
pre BG-FILCOTEN® one urban, NW 200
Art.-Nr.  Prislusenstvo Tr. podla STN EN 1433 Hmotnost EUR/ks 240 mm
15120000 |Rohovy kus variabilny NW 200 D 400 69,7 kg
15120180 | Cistiaci kus NW 200 Nr. 0, L = 1000 mm vrétane liat. rostu ” D 400 82,5 kg 200
Odtokovy kus NW 201 Nr. 0, L = 1000 mm vratane liat. rotu,
15120190 < odtokom DN 200 " D 400 80,0 kg .
Jednodielny vpust NW 200 Nr. 0, L = 500 mm s liat. rostom, kalovym £
ISl A0 kosom a presuvkou DN 150 D De 750l E
15120175 | Vpust - vrchny diel NW 201 Nr. 0, L = 1000 mm vratane liat. rostu " D 400 78,8 kg
19120095  [Vpust - spodny diel, NW 201 s presuvkou DN 150 36,6 kg
19120100  |Celna stena NW 200 N, 0, bez odtoku 11,4 kg
19120120 [Koncova stena NW 200 Nr. 0, s odtokom DN 200 74 kg
19120900 |Zdvihacie héky (stprava 2 ks) NW 200, #Ité 0,8 kg
19000709  [Tesniaci profil one urban NW 200 0,1 kg
32103 pro Spojovaci materidl pre liatinovy rost Tr. D (1 ks skrutka, 1 ks matica - potreba 4 ks na meter)
32109 pro Spojovaci materidl nerezovy pre liatinovy rost Tr. D (1 ks skrutka, 1 ks matica - potreba 4 ks na meter)

Koncova stena s odtokom Celna stena
uzavrety



Ked je ochrana
prostredia

. i najvyssou
prioritou

Trvala udrzatelnost

Trvald udrzatelnost je jednou z najdélezitejSich sucasti nasej
firemnej kultdry. To sa prejavuje v pouZzitych materidloch, vo
vyrobnom procese, ako aj v pouZzitej energii. Nie nadarmo sme
¢lenom spolku pre klimu Rakuska, KLIMABUNDNIS Osterreich,
najvacSej komundlnej siete na ochranu klimy tejto alpskej republiky.

PretozZe prislusnost k firme neznamena len
sledovat jej zisk.

Vlastny Uspech a vlastny vyvoj chapeme vzdy aj v sUvislosti so
zodpovednostou voci ob¢anom a voci zivotnému prostrediu. Na
¢o nam je dobry zisk, ak sa na konci diia nemoézeme pozriet do
zrkadla?

Trvala udrzatelnost vo vsetkych aspektoch.

Z tohto dévodu je trvalo udrzatelny spésob zaobchadzania s nasim
Zivotnym prostredim tstrednym prvkom firemnej kulttry a nie len
marketingovou stratégiou. Transparentnost je to, co v
BG-Graspointner podporujeme.

Certifikovana ekologicka vyroba.

V procese vyroby sa zameriavame na maximalnu ochranu Zzivot-
ného prostredia nielen pri vybere surovin, ale aj pri eliminovani
zbyto¢ného odpadu. Preto sme v naSom zavode v Oberwangu /
Rakusko/ implementovali certifikovany ekologicky a energeticky
manazment podla normy ISO 14001, resp. 50001.

Produkty so silnym vykonom:

aj s ohladom na cloveka a prirodu.
Nase produkty vyvijame s cielom, aby boli maxi-
malne vykonné. A pod vykonom chapeme aj maxi-
malnu ochranu ¢loveka a Zivotného prostredia.

Member of

Climate Alliance
y Austria

Naprilad material FILCOTEN® HPC:

je biologicky nezavadny.

Inovativny material FILCOTEN® HPC neobsahuje $kodlivé latky” —
garancia biologickej nezavadnosti - IBR certifikacia, KIVWA BRL
5070 certifikacia, 100 % recyklovatelny. Setrné vyuzivanie su-
rovin robi FILCOTEN® HPC jedine¢nym s ohladom na Zivoné
prostredie.

" Bez pouzitia syntetickych Zivic.
?vo vyrobnom zdvode v Oberwangu/AT.



e t 3

17,56 % BG-Graspointner slnecna energia

Biomasa (pevna, tekuta)

23,51 % Veterna energia
14,77 % Vodna energia

798 % ostatna energia z obnovitelnych zdrojov

M Prijem z viastného FV systému v roku 2022.
Udaje o externom mixe elektrickej energie z roku 2022

Vicsina nasich produktov je vyrobend z prirodnych surovin

alebo z kovu. Vdaka tomu sa daji na 100 % recyklovat a na zak- Staviame na vyuzivani ekologickej elektrickej energie hlavne
lade certifikacie technického skisobného a vyskumného dstavu pri nasich zlaboch BG- ® HPC — vyuZivame
v Salzburgu su klasifikované v triede kvality U-A. dokonca na 100 % obnovitelné zdroje energie.

Tu EN IS0 9001
2010032000267

N ISO 14001
AUSTRIA 120104141372429

EN ISO 50001
[0 7270141372430 ki a

DGNB

Deutsche Gesellschaft fir Nachhaltiges Bauen
German Sustainable Building Counci




Navod na pokladku

—J ~

Vseobecné pokyny

Uvedeny navod na pokladku a priklady na zabudovanie st Standardné
aplikacie. Vzdy treba brat do Gvahy miestne terénne danosti, trie-

dy zatazenia podla STN EN 1433, ako aj v odbornych kruhoch
vieobecne zname technické postupy. Ak by ste preto mali zaujem

o Specialny druh zabudovania, oslovte nasich odbornikov, ktori
zohladnia vSetky technické normy a predpisy.

BG-FILCOTEN® one urban

1. Zlaby FILCOTEN® HPC sa pokladajti do podkladového beténu alebo na
beténovy zéklad po celej dizke linie s vhodnou pevnostnou triedou beténu podfa
STN EN 206-1. Podla typu podkladového beténu je treba vyskovo a smerovo
dorovnat Zlaby do findlnej linie. Pri tuhom beténovom zéklade s nerovnym
povrchom je potrebné opatrit styk zlabu s podkladom 16zkom hribky min. 2-3
cm z malty vyssej pevnosti. Podla miestnych a statickych poziadaviek je treba
vytvorit bocnli oporu zosikma eventualne plnt obetonavku z prostého alebo
vystuzeného betonu (zalezi od triedy zataZenia, vid. tabulka a Standardné detai-
ly), ¢im sa zabezpeci stabilita zlabu.

2. Zlaby zatiname osadzat od posledného kusu s odtokom alebo vpustu, kde
treba dbat na spravne vyskové osadenie a smer ulozenia spodného dielu vpustu
a na napojenie kanalizacnej rdry. Obzvlast opatrne musime postupovat pri via-
cerych vpustoch v jednej Zlabovej linii.

3. Prizlaboch BG-FILCOTEN® one nie je potrebné rozliSovat smer uloZenia
elementu Zlabu vdaka systému pravo-lavého pera a drazky, kde elementy k sebe
pasuju bez ohladu na smer toku. Preto nie je na Zlabe Sipka a smer odtoku.

4. Pri kladent je nutné dodrzat medzi jednotlivymi zlabmi $karu v Sirke cca 2
mm. Odporti¢ame pouZitie systémového tesniaceho profilu na celo spoja zlabu,
zarudi sa tym pozadovand vzdialenost a utesnenie spoja zlabov. Utesnenie spoja
Zlabov je mozné dosiahnut aj pouzitim konvencénych tesniacich materialov (napr.
jednozlozkovy trvalo pruzny tmel na baze PU). V pripade uloZenia Zlabu so sty-
kovou skarou viac ako 2mm (napr. uloZenie v miernom radiuse)sa bocné stykové
Skary zlabov odportica prelepit paskou, aby nedoslo k prieniku cementového
mlieka a necistét do skar. Popis vhodnych materidlov ako aj ich spotrebu Vam
radi poskytnu nasi technici.

5. Zlabova linia musf byt chrdnena pocas zhotovenia okolitej povrchovej vrstvy
napriklad krycou féliou. Pocas kladenia a zhutriovania okolitych vrstiev spevnenej
plochy (napr. zamkova dlazba, asfalt, betdn...) je treba dbat na to aby sa zlaby
mechanicky neposkodili.

6. Z dévodu eliminovania horizontalnych sil od cemento-betonovych
konstrukcif (napr. beténové plochy, cementom stmelené vrstvy, beténova dlazba
ainé) alebo povrchov v sklone, je potrebné zhotovit dilatacnt Skaru, ktort
mozno realizovat do triedy zataze D400kN na stenu Zlabu. Pokial' sa vyZaduje
trieda zataze vyssia, je potrebné zhotovit paralelne so zlabom dilatacnt Skaru
na cel vysku konstrukcie vo vzdialenosti 30-200cm od steny zlabu. Navrh
dilatacnych skar je potrebné realizovat podla platnych normovych a technickych
predpisov (napr. STN 73 6123) a projektovej dokumentacie vypracovanej
autorizovanym inzinierom. Dilata¢né Skary sa zdsadne nesmu situovat priamo
na stenu zlabu, inak by mohla nastat nestabilita zZlabu a mozné poskodenie.
Dilatacna vlozka musi byt dostatocne tuha a pruzna (napr.: polystyrén EPS70,
mirelon a podobné) aby sa pri zhutriovani zmesi nedeformovala, musi vSak
umoznovat ztZenie Skarovej trbiny pri objemovych zmenach cemento-beto-
nového krytu (STN 73 6123), hriibka vlozky je $tandardne 20mm alebo podla
PD. NEODPORUCA SA POUZITIE MATERIALOV NA BAZE EXTRUDOVA-
NEHO POLYTYRENU (XPS)! Dielce dilataéného materidlu musia byt ulozené
tesne vedla seba bez otvorenych Skar (odporuca sa spoje prelepit paskou), aby
neprislo k prieniku cementového mlieka, pripadne necistét do tychto Skar, ¢im
by vznikli miesta eliminujlice Gcinnost dilatacie. Priecne dilatacné a kontrakéné
Skary (STN 73 6123) sa musia umiestnit tak, aby prebiehali v mieste spoja dvoch
Zlabov. Ak je betonaz okolo elementu Zlabu realizovana vo viacerych etapach, je
odportcané vystuzit pracovni skaru tiiimi z betonarskej ocele. Viditelnd cast
skar sa odportca vytmelit vhodnym trvalo pruznym materialom.
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7. Aby sa zabranilo nekontrolovanému tvoreniu trhlin bo¢nej beténovej konstrukcie
pozdi? linie Zlabu potas hydratdcie zmesi, je nutné pravidelne zhotovit kontrakéné
alebo dilatacné skary (STN 73 6123) podla vSeobecne zndmych technologickych pos-
tupov a podla projektovej dokumentdcie vypracovanej autorizovanym inzinierom.
Tieto $kary sa situuju kolmo na smer linie Zlabu vzdy v mieste spoja zlabovych ele-
mentov. Pri ndvrhu poctu a vzdialenosti jednotlivych skar je potrebné zohladnit kvali-
tu beténovej zmesi, poveternostné podmienky pocas realizacie ako aj finalnu Gpravu
konstrukcie podla Specifikacie kone¢ného vyuZitia.

8. Pri spevnenych povrchoch zo zdmkovej dlazby je potrebné zamedzit horizontal-
nemu posunutiu dlazby voci zlabu (napr. brzdné sily od vozidiel, teplotnd roztaznost
materidlu a pod.) a pésobeniu priamo na stenu zlabu. Toto je mozné dosiahnut
osadenim cca. prvych troch radov dlazby pozdi celej linie #fabu pevne do maltového
|6Zka a Skary vyplnit vhodnym stmelenym materidlom.

Pre stmelené a bezskarové dlazby sa odporuca navrhnit vhodny spésob oddilatova-
nia pésobenia vnitornych sil spevnenej plochy voci zlabu, vhodnym technologickym
postupom podla pokynov vyrobcu materidlu.

9. Povrchova vrstva okolo zlabu by mala vzdy prevySovat hornd hranu zlabu o 3-5
mm aby sa zabranilo mechanickému poskodeniu Zlabu a zabezpecilo sa

plynule odtekanie vody do Zlabu. Okolité plochy by mali byt zhotovené tak,

aby ¢asom nesadali voci trovni zlabu.

10. Pre revizne a vpustové kusy plati rovnaky postup zabudovania ako je
uvedené v predchadzajucich bodoch.

11. Zlabovy systém odportcame kontrolovat a Eistit v pravidelnych intervaloch
(minimalne jeden krat za rok a v zavislosti od moznosti znecistenia). Pri Cisteni treba
preverit funkénost celého systému vratane priechodnosti vpustov a kalovych kosov.
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Cementom stmelend zmes
(CBGM)

Beténovy zaklad podla sta-
tického navrhu

Konstrukéna vystuz pre
triedu zataze F 900 kN

a viac

Cestny betén
Pracovna Skara
Dilata¢na skara
Obrusna vrstva krytu

LoZna bitimenova vrstva
krytu

Podkladova bitimenova
vrstva

Zalievkova hmota (napr.
bitimenova tesniaca paska)

Strkové I67ko
Zamkova dlazba

Celoplosne vyplnena Skara
zalievkou na baze cementu
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