one

Jeden element, ®=

mnoho vyhod.
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Jediny svojho
druhu — a zaroven o,

najekologickejs.

Jednoduché myslienky ¢asto byaju tie najlepSie. Prikladom toho je aj nas novy
revoluény BG-FILCOTEN®one. Zlab a rost odliate v jednom kuse — prvykrat
z najinovativnejSieho materialu na trhu:

FILCOTEN® HPC (High Performance Concrete).

Z jedného kusu, uplne genialne.

Do vyvoja sme investovali mnoho Usilia. A tato investicia sa vyplatila.

K vzniku takéhoto produktu bolo potrebnych vela hodin konstruovania,
dizajnovania, planovania a testovania. Mnozstvo vynikajucich vlastnosti sa
spojilo a dalo vzniknGt prvému vyrobku svojho druhu na trhu.

Monolit, ktory je ekologicky.
FILCOTEN® HPC je materiél s vinikajucimi vlastnostami podporuijuci trvalo

udrzatelny rozvoj. V tomto je novy BG-FILCOTEN®one naozaj vynimoé&ny.
Je 100 % recyklovatelny, bez Skodlivych primesi a pri jeho vyrobe je
podiel emisii sklenikovych plynov velmi nizky.

Systém pero —drazka pre priame

ukladanie bez otacania

- odpada smerovanie zlabu (zaciatok - koniec),
¢o znacne urychli pokladku

- forma pero — drazky je doplnena systémom ¢apov
pre presné uloZenie Zlabu do linie

- preddefinovany odstup v spoji Zzlabov pre
osadenie a optimalnu funkciu tesniaceho profilu

Vysoko efektivny odtok vody

- inovativny profil Zlabu v tvare vinky — optimalna
hydraulika pri ¢iastoénom aj plnom zaplneni

- vysoky samodistiaci efekt W-profilu,
kde sa pri natoku voda viri

Jednoduchy tesniaci systém

- na Cele Zlabu je pripravena drazka pre jednoduché
zavedenie tesniaceho profilu

- pomocou zamku pero — drazky a ¢apov je
zaisteny trvalo tesny spoj zlabov

- spifia poziadavky normy EN 1433

GRASPOINTNER
Sustainable innovation.

Otvor v Cele zlabu
natokovy otvor v Cele zlabu
ma Sirku $trbiny podla
normy pre idedlny odtok




BG-FILCOTEN®
one

Optimalizované natokové otvory
- Sirky $trbin podla EN 1433
- inovativny S-dizajn pre G&inny Neprekaza cyklistom a chodcom
natok dazdovej vody - protilahlé radialne usporiadanie natokovych otvorov

- bezpeény prejazd a prechod cez dizajnovi dvoijit S-strbinu

Vyrobené ako monolit

- kompletny vyrobok z materialu
FILCOTEN® HPC

- extrémne robustny a odolny voci oderu

- idealny pre dynamické dopravné zatazenie

Overena ekologicka bilancia (Life Cycle Assessment)

- s nizkymi emisiami sklenikovych plynov
- elektricky prud na vyrobu zo 100% ekologickych zdrojov
- vyrobné procesy Setriace Zivotné prostredie

’3\‘\5'238&

Snuv’

Extrémne pevné ukotvenie v beténovom 16zku
- bo¢né priehlbiny pre maximalne ukotvenie v beténovom 16zku
- trvalé uloZenie v beténovom zaklade — rovnaky

koeficient teplotnej roztaznosti beténu
- perfektné spojenie materialu HPC s obetonavkou

Jedno riesenie pre vsetky oblasti.

BG-FILCOTEN®one je prava volba pre miesta so silnym dyna-
mickym zataZenim. Podstata je v monolitickom sp&sobe vyroby
ako aj v jedineénej konstrukcii Zl'abu. Tolko prednosti v sebe nespa-
ja Ziadny iny odvodiiovaci systém.

Prehlad oblasti pouzitia:

e priemyselné plochy e prejazdy cez kolajiska
o logistické centra e kruhové objazdy

e dialnice — stredné pruhy e parkoviska

e dial'nice — obchadzky ¢ asfaltové plochy

Podla ISO 14040, ISO 14044, EN 15804 | ? Bez poutzitia syntetickych zivic.




e - $tandardna vyska Nr. 0
T Y
Ry, 5 - dizka 1000 mm
. i

Do detailov ,
premysleny,
ako SyStem

vynikajuci.

Ako vlastne rozozname dobry odvodiiovaci systém? Celkom
jednoducho. Musi mat svoje prisluSenstvo. Pri vyvoji Zlabu
BG-FILCOTEN®one sme od za&iatku mysleli nielen na vzhlad
konkrétneho Zlabu, ale aj na funkénost celého Zlabového systému.

Inteligentné rieSenie vasich poziadaviek.
Pri vyvoji sme objavili mnoho inteligentnych rieseni, ktoré zvysuju
nielen vykon a t¢innost Zl'abu, ale predovsetkym zjednodusuju

1

manipulaciu so Zlabom pri kazdodennej praci a rutinnej Gdrzbe.

Jeden rost —jeden dizajn
- désledny v detailoch dizajnu
v tvare S aj na liatinovom roste
- hrana & rost, KTL — Gprava
- na 4 skrutky

- trieda F 900

Zakladny zlab NW 200, NW 150

Cistiaci kus
- Cistiaci otvor opticky ladi so ZIabovou liniou
- dizka 1000mm

GRASPOINTNER
Sustainable innovation.
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Koncova stena s odtokom
- s pero — drazkou

Celna / Koncova stena
- s pero — drazkou - uzaver Zlabu s tesnenim na napojenie

- Celny uzaver zlabovej linie rary DN 200 (KG-presuvka)

Jednoduchy pristup

- nenarocné Cistenie vpustu

- vel'ky odtokovy otvor v dne vpustu

- zachytavanie nelistot cez zaveseny kalovy ko
- dizka 1000 mm

Retencia & spadovanie
- stavebna vyska 40-0

(0 20 cm vyssia ako Nr.0)
- vy$8i hydraulicky vykon

- dIhSie Zlabové Useky s moznostou
smerovania na jeden odtok

Adaptér
- pre napojenie stupiiového spadu
-z vysSky Nr. 0 na 40-0

Trieda D400 —F900

Odtok — spodny diel
- tesné napojenie rary DN 200 (KG-presuvka)

- vhodné aj ako retencia
(dodato&ny natok: 40 I/m)

- s moZnostou otocenie vpravo, viavo

Trvala udrzatelnost:
FILCOTEN® HPC (High Performance Concrete)

- betdn s mineralnym vlaknom

- extrémna zivotnost, trvala stabilita, UV-stalost

- odolny vo¢i mrazu, posypovym soliam, olejom, benzinu

- 100% recyklovatelny, certifikovany
- ziskal certifikat Zivotné prostredie & manaZment energie

podla ISO 14001 prip. 50001 v sidle Oberwang/Rakusko
- certifikat IBRZ-)bioIogicky nezavadné

Podla predpisov Rakiiskeho spolku pre recykldciu stavebnych matreridlov. | ? Insitut pre stavebnu biolégiu Rosenheim




vlavogvpravo...

o~ Q)

—_—.
Pero — drazka, systém capov pre jednoduché ukladanie.

Sila inovacie spociva v tom, Ze uz pri vyvoji produktu myslime o krok
dopredu — na vSetky detaily, ktoré zakaznik urcite oceni. Napriklad otazka
ako méZeme urobit ukladanie Zlabov jednoduchsie a efektivnejsie.

Pretoze efektivita sa vzdy cenni.

Nasa odpoved: Inovativny systém pero — drazky a ¢apov umoziiuje ukladat
#laby BG-FILCOTEN®one bez preta&ania, a tak podstatne usetrit &as aj na-
mahu. Na druhej strane je tu aj inteligentny tesniaci systém” ktory zabrani
priesaku vody v mieste spoja dvoch Zlabov a zarover zjednodusuje manipula-
ciu so zlabmi.

Inovéacia pre vyséiu preciznost: Capy maju formu klinu a umoziuju &isté
ukladanie Zlabov k sebe a zaroven definuji odstup, ktory je potrebny pre
optimalne fungovanie tesniaceho profilu.

Univerzalne ukladanie: Systém pero — drazky a &apov je na Zlabe vymys-
leny tak, Ze pripajany zlab vzdy pasuje k predchadzajicemu — bez ohl'adu na
smer jeho otodenia. Pokladka je tak jednoduchsia a efektivnejsia.

Presné: Kazdy ZIab mé na &ele poloviént pero — drazku a &ap. Pri spojeni Zl'a-

bov do seba vzdy presne zapadnu. Linia je tak rovna a bez odskokov. V spodnej
Casti Zlabu je priestor pre prebyto¢ny material, ktory sa tam méze nahrnut pri
spajani zlabov.

Pohl'ad zo spodu I I Pohlad zboku

GRASPOINTNER
Sustainable innovation.
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..ajeto
jednoducho

Inteligentny tesniaci systém.

Jednoducha mmontaz:

Tesnenie sa celkom jednoducho vsunie do
drazky na Cele Zlabu. Integrované lamely
zabrania vySmyknutiu tesnenia z drazky.

Tesnenie na oboch stranach — spolahlivé utesnenie:
Na jeden spoj zlabov pripada jeden tesniaci profil, ktory sa vtlaci
do drazky protilahlého Zlabu medzi pero — drazku a systém

capov. Spoj zlabov je utesneny.

* Tesniaci profil je alternativny.




Dobry dizajn vzdy sleduje urcity
VO a Uéel — a to je u odvodiovacich zlabov
zrejmé. Natedena voda musi ¢o

Odteké_’ najefektivnejSie odtekat. A ked'Ze po-

vaZujeme toto kritérium za zakladné,

v
vz je dizajn #labu BG-FILCOTEN®one
® jednoducho vynikajuci.

© W-profil pre kazdé mnozstvo vody @ Virenie vody na dne je cielené a
- aj pri nizkom mnozZstve zrazkovej vody je zaist'uje konstantné cCistenie
rychly odtok zaisteny dvomi bo&nymi - v boénych komorach W-profilu sa voda cielene viri
kanélikmi v dne Zlabu — cez W-komoru. - toto virenie ma vysoky &istiaci Uginok — kon3tantny
- pri vy$8om uhrne zrazok nam prave tento samodistiaci efekt
objemovy W-profil zabezpeci maximalnu - aj pri nizkych zrazkach sa dno zlabu ¢&isti ucinne
hydraulickd kapacitu a pomerne rychlo

GRASPOINTNER
Sustainable innovation.
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@ Perfektny vo svojej vel'kosti — vtokové otvory
- st dost vel'ké na to, aby dostato¢né mnozstvo dazdovej

vody vtieklo do Zlabu, z ktorého bude rychlo odtekat @ Prakticky strukturovany povrch
- zarovefi su otvory pomerne malé na to, aby do Zlabu - povrch ,,rostu” je navrhnuty tak,
vtekali hrubé necistoty — tie zostéavajl na povrchu aby sa dal hladko prejst

a neupchavaji tak zlabovy systém - jedno, &i v pozdiznom alebo prie¢nom smere

© [novativne natokové otvory v tvare S @ FEM-optimalizovany dizajn
- otvory zodpovedaji norme a nachadzaju sa - monoliticky Zlabovy systém s optimalizovanym
presne nad W-profilom Zlabového dna telom Zlabu triedy zataze F 900
- optimalny natok a minimalne prelievanie teclcej - staticka konstrukcia je do detailu premyslena
vody cez ,,rost“ vdaka inovativnemu S-dizajnu napr.: hrabka a dizajn oblukovej klenby Zlabu

natokovych otvorov




Trvala udrzatelnost,

ssmayriditelne

urobena.

Co znamena trvala udrzatelnost? Tato otazka velmi tizko stvisi
s mierou ochrany zivotného prostredia.

PInne transparentné — vyhrava priroda.

Pri vyrobe FILCOTEN®HPC sme nastupili na cestu rozsiahlej transparentnosti a pod-
robili cely proces nezavislej analyze z hl'adiska ekolégie.” Tato sleduje tzv. ekologicku
bilanciu (Life Cycle Assessment) podla ISO 14040 & ISO 14044 prip. EN 15804 a s
pomocou osvedcenych indikatorov, ako napriklad potencial sklenikovych plynov (GWP),
kumulovany narast spotreby energie (KEA), abioticka spotreba zdrojov (ADP) alebo
skuska spotreby vody.

Hrame s otvorenymi kartami —a mozete nas

pri tom pokojne sledovat.

Nezavisli experti ? ndm na zéklade transparentnych dat ekologickej bilancie
jednotlivych faz Zivotnosti vyrobku Al-A4 vystavili certifikat podla EN 15804

Primarna spotreba energie

z neobnovitelnych zdrojov Ochrana zivotného
prostredia v Cislach:

: Nr. 0/0 | Nr40/0 | Nroo | Nr.40/0

MJ
e A 5,77 5,25 697 |

c. 242 34,2 31,1 405 | kg CO2-Eq.

Udaje sa vzt'ahuji na ziskavanie nerastnych surovin, ktorych
transport, vyroba produktu (A1-A3) a ndslednd distriblicia (A4), je
podla EN 15804. Hodnoty za bm BG-FILCOTEN® one

ec0c0c0ccccccoce

ceeesesccscstrscsscscsneseson
Emisie sklenikovych plynov

Analyzované a overené:

YECODESIGN company — www.ecodesign-company.com
@ GRASPOINTNER 2 ESU-services GmbH — www.esu-services.ch

Sustainable innovation.
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Trvala udrzatelnost vkazdom smere,
vysoky vykon az do posledného vlakna, §

g alebo jednoducho FILCOTEN® HPC. S

Trvala udrzatelnost a sila inovacii st v centre nasej firemnej kultiry. To sa da
pozorovat na pouzitych materialoch, pri vyrobnom procese alebo aj pri pouzi-
vanej energii. Nasa materska firma je ¢lenom spolku Klima Rakusko, ktory stoji
za rozsiahlou ochranou klimy v Rakusku.

Preto je FILCOTEN® HPC (High Performance Concrete) nielen vysoko
cennym materialom, ale v neposlednom rade aj vysledkom vsetkého nasho
snaZenia vyvinUt takd technologiu, ktora ladi s prirodou.

Ekologicky vyrobny proces.
Aj pri vyrobnom procese dbame na Zivotné prostredie — vyber nerastnych
surovin, vyhybanie sa nadbyto¢nému odpadu...

Preto mame vo vyrobnom zavode v Oberwangu aj certifikat Manazment
energie podla ISO 14001 prip. 50001.

Mineralne suroviny, recyklovatelné a energeticky usporné.

FILCOTEN® HPC je zlozeny z mineralnych surovin, je 100% recyklovatelny
(certifikovany BPS -- rakiskym skiSobnym Gstavom pre stavebné latky), neob-
sahuje Zivice a rozpustadla. Pri vyrobe sa pouziva elektricky prud z ekologic-
kych zdrojov. Vyhybame sa fosilnym palivam.

Certifikované: bez skodlivych latok

o spliia prisne kritéria InstitGtu pre stavebnt biologiu Rosenheim (IBR)

e Setri Zivotné prostredie a zdravie

e garantuje biologickll nezavadnost, lebo je testovany na pritomnost
biocidov, rozpustadiel, nestalych organickych zliéenin (VOC), tazkych
kovov a radioaktivitu.

Climate Alliance
i Partner

&l

BG ekologicky prud:

Stavv 2016
80,06 % vodna energia

[ 9,57 % pevna alebo tekuta biomasa

- 8,48 % veterna energia

. 1,89 % ina ekologicka energia

. ~ .. or

100% mix udrzatelnych energii

Bez pouzitia syntetickych Zivic.



Svetla sirka 150, 200

BG-HIL
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BG-FILCOTEN® one, Svetla Sirka 150 mm
Monoliticky Zlab vyrobeny z FILCOTEN® HPC (High Performance Concrete) trieda zataze D400-F900

Art-Nr.  Monolitické telo zI'abu, Tr. F — bez spadu Hmotnost
15015100 | one NW 150 Nr. 0, L=1000 mm, SW 23/52 mm 76,6 kg
15015168 | one NW 150 Nr. 40-0, L=1000 mm, SW 23/52 mm 107 kg

BG-FILCOTEN® one NW 150: plocha vtoku 370 cm*/m

w

210 mm

Prislusenstvo
pre BG-FILCOTEN® one, svetl 3irka 150
Art-Nr.  Prislusenstvo Hmotnost
15015180 (::istiaci kus Nr. 0, L=1000 mm vratane liat. rostu " 83 kg
15015188 | Cistiaci kus Nr. 40-0, L=1000 mm vratane liat. rostu ™ 111 kg
15015170 | Vpust - vrchny diel Nr. 0, L=1000 mm vratane liat. rostu " 79 kg
15015178 | Vpust - vrchny diel Nr. 40-0, L=1000 mm vratane liat. ro¥tu 108 kg
19115095 | Vpust - spodny diel, odtok DN 150 32,8 kg
22510 | Kalovy kés do vpustu plastovy 0,4 kg
30030 |BG Pachovy uzaver z PVC-kanal. kolien DN 150/87°, plast 3,9 kg
30057 | BG Pachovy uzaver do vpustu, dodatoény DN 150, plast 0,2 kg
19115100 C?elné / Koncova stena Nr. 0, bez odtoku 7,2 kg
19115108 | Celna / Koncova stena Nr. 40-0 , bez odtoku 11,4 kg
19115110 | Koncova stena, Nr. 0, s odtokom DN 150 5,2 kg
19115118 | Koncova stena, Nr. 40-0, s odtokom DN 150 10 kg
19115157 | Spojovacia stena z Nr. 0 na 40-0 9,1 kg
%) Tesniaci profil na utesnenie spoja ZIabov
" Tr. F 900 Typ M, po: dva z litického tela Zl'abu, liatinovej hrany a priskrutkovatel’ného liatinového rostu
210 mm
[m 3
£
1somm ||| E
Vpust — vrchny diel Vpust — spodny diel ) Potrebujete tesniaci profil? Zadajte
vratane liat. rostu ho prosim vo Vasej objednavke.

GRASPOINTNER
Sustainable innovation.



BG-FILCOTEN® one, Svetla sirka 200 mm
Monoliticky Zl'ab vyrobeny z FILCOTEN® HPC (High Performance Concrete) Trieda D 400-F 900

Art-Nr.  Monolitické telo zlabu, Tr. F — bez spadu Hmotnost
15020100 | one NW 200 Nr. 0, L=1000 mm, SW 23/70mm 99 kg
15020168 | one NW 200 Nr. 40-0, L=1000 mm, SW 23/70mm 131,5 kg

BG-FILCOTEN® one NW 200: plocha vtoku 510 cm*/m
Prislusenstvo
pre BG-FILCOTEN® one, svetla Sirka 200

Art-Nr.  Prislusenstvo Hmotnost
15020180 | Cistiaci kust Nr. 0, L=1000 mm vratane liat. rostu' 101 kg
15020188 | Cistiaci kus Nr. 40-0, L=1000 mm vratane liat. rostu " 133 kg
15020170 | Vpust - vrchny diel Nr. 0, L=1000 mm vratane liat. rostu ") 96 kg
15020178 | Vpust - vrchny diel Nr. 40-0, L=1000 mm vratane liat. rostu 128 kg
19120095 | Vpust - spodny diel, odtok DN 200, Tr. F 35,5 kg

22511 Kalovy kés do vpustu plastovy 0,7 kg
30040 | BG Pachovy uzaver z PVC- kanal. kolien DN 200/87°, plast 7,4 kg

19120100 | Celna / Koncova stena Nr. 0, bez odtoku 13 kg
19120108 | Celna / Koncova stena Nr. 40-0 , bez odtoku 21 kg
19120110 | Koncova stena, Nr. 0, s odtokom DN 200 8,5 kg
19120118 | Koncova stena, Nr. 40-0, s odtokom DN 200 16,5 kg
19120157 | Spojovacia stena z Nr. 0 na 40-0 12,5 kg

%) Tesniaci profil na utesnenie spoja Zl'abov

Y Tr. F 900 Typ M, pozostdva z monolitického tela Zl'abu, liatinovej hrany a priskrutkovatel’ného liatinového rostu

Koncova stena s odtokom Celna / Koncova stena
bez odtoku

Spojovacia stena s
tesniacim profilom

335 mm

260 mm

200 mm

)

535 mm




Navod na pokladku

Detaily zabudovania

Trieda E600 kN:

Trieda zat’aZenia D400k kN E600 kN F900 kN
o d?:‘s‘fpﬁ"é;alz‘g: 1 > C 25/30 > C 25/30 staticky posudok
Sirka: X >20 cm >25cm staticky posudok
Vyska: Y vy$ka Zlabu -10 cm Stavebna vy3ka zl'abu
Hruabka: Z >20cm 220 cm staticky posudok
(X0) staticky posudok

* Betdnova zmes musi vyhovovat minimalnym technickym a miestnym poziadavkam.

9 @ . 4

BG-FILCOTEN® one, sv. §. 200: Asfalt — Asfalt, Trieda D400 kN — E600 kN

Zobrazenie zabudovania sliizi ako v§eobecny priklad. Detaily
a ostatné informdcie ndjdete na nasej webstrdanke: www.bg-graspointner.com

trvalo pruzny a tesny spoj il§] pracovna 3kara Pri nestandadnych situdcidch kontaktujte nasu technickd podporu.
povrchova vrstva [f] beténova vozovka odbyt@bg-graspointner.com
spojovacia vrstva dilata¢na Skara
] nosna vrstva (AB) priecne dilatacné a kontrakéné
vystuzenie pracovnej Skary Skary vidy v mieste spoja

ali a Zlabov a podla PD.
E Zahe,Vkov,a hmota. | , P Z dévodu eliminovania horizontalnych sil od cementobeténovych konstrukcii
beténovy prefabrikat IZ] Nosné vrstva (KSC, C§) (napr. beténové plochy, cementom stmelené vrstvy, beténova diazba a iné)
E nosna Strkova vrstva je potrebné zhotovit paralelne so Zlabom dilata¢nt Skaru na celd vysku

. P _ ) konstrukcie. Navrh dilataénych 3kar je potrebné realizovat podla platnych

ﬂ betdnovy ziklad — podra normovych a technickych predpisov (napr. STN 73 6123) od autorizovaného

statického vypoctu projektanta. Dilataéné $kary sa zdsadne nesmu situovat priamo na stenu #l'abu,
inak by mohla nastat nestabilita ZI'abu a mozné poskodenie.

Dilata¢né vlozky musia byt dostatocne tuhé, aby sa pri zhutfiovani zmesi
nedeformovali, musia v§ak umoziovat zUzenie Skarovej Strbiny pri objemovych
zmenach cemento-beténového krytu (STN 73 6123). NEODPORUCA SA
POUZITIE EXTRUDOVANEHO POLYTYRENU (XPS).

Prieéne dilataéné a kontrakéné skary (STN 73 6123) sa musia umiestnit tak,
aby prebiehali v mieste spoja dvoch Zl'abov. Pri vacSich betonovych plochach
odporui¢ame realizovat 3kary podla projektovej dokumentacie dilataénych Skar
zhotovenej autorizovanym projektantom.

Ak je betonaz okolo elementu Zl'abu realizovana vo viacerych etapach, je
odporucané prevystuzit pracovn( skaru tfiimi z betonarskej ocele.

4 | ! T = Pre eliminovanie nerovhomerného sadania konstrukcii na rozhrani dilatacnej
S I N SRS TN NININIAN ] 7+ 3kary, je potrebné podklad pod konstrukciami dostatogne zhutnit (musi
. : P . | PR “ P posudit autorizovana osoba), pripadne pouzit vystuzenie dilataénej Skary

[l . s oz
BG-FILCOTEN® one, sv. §. 200: Asfalt — Beton, Trieda E600 kN — F900 kN cez betonarske skizné tine.




Vseobecné pokyny

Uvedeny navod na pokladku a priklady na zabudovanie st $tandardné aplikacie.
Vidy treba brat do Gvahy miestne terén-ne danosti, triedy zatazenia podla STN
EN 11433% , ako aj v odbornych kruhoch v§eobecne zname technické postupy.
Ak by ste preto mali zaujem o $pecialny druh zabu-dovania, oslovte nasich
odbornikov, ktori zohladnia vSetky technické normy a predpisy.

Zl'aby FILCOTEN® HPC sa pokladajii do podkladového beténu alebo na
beténovy zaklad po celej dizke linie s vhodnou pevnostnou triedou beténu
podla STN EN x206-11. axPodla typu podkladového beténu je treba vyskovo

a smerovo dorovnat Zlaby do finalnej linie. Pri tuhom beténovom zaklade s
nerovnym povrchom je potrebné opatrit styk Zl'abu s podkladom I6zkom hrubky
min. 2-3 cm z malty vy$Sej pevnosti. Podl'a miestnych a statickych poziadaviek

je treba vytvorit bo¢nti oporu zoSikma eventualne pInt obetonavku z prostého
alebo vystuzeného beténu (zalezi od triedy zatazenia, vid. tabulka a Standardné
detaily), ¢im sa zabezpedi stabilita Zl'abu.

Zl'aby za&iname osadzat od posledného kusu s odtokom alebo vpustu, kde
treba dbat na spravne vyskové osadenie a smer uloZenia spodného dielu vpustu
a na napojenie kanalizanej rary. Obzvlast opatrne musime postupovat pri
viacerych vpustoch v jednej zI'abovej linii.

[EX Pri #raboch BG-FILCOTEN® one nie je potrebné rozliSovat smer
uloZenia elementu zl'abu vd'aka systému pravo-lavého pera a drazky, kde
elementy k sebe pasuju bez ohl'adu na smer toku. Preto nie je na Zl'abe
Sipka a smer odtoku.

Pri kladeni je nutné dodrzat medzi jednotlivymi Zl'abmi Skaru v Sirke cca

2 mm. Odporicame pouZitie systémového tesniaceho profilu na ¢elo spoja
Zl'abu, zarudi sa tym pozadovana vzdialenost a utesnenie spoja Zl'abov. Utesne-
nie spoja zI'abov je mozné dosiahnut aj pouZzitim konvenénych tesniacich mate-
ridlov (napr. jednozlozkovy trvalo pruzny tmel na baze PU). V pripade uloZenia
Zlabu so stykovou $karou viac ako 2mm (napr. uloZenie v miernom radiuse)sa
bocné stykové Skary zl'abov odporuca prelepit paskou, aby nedoslo k prieniku
cementového mlieka a necistét do Skar. Popis vhodnych materialov ako aj ich
spotrebu Vam radi poskytn( nasi technici

[ Zrabova linia musi byt chranena pocas zhotovenia okolitej povrchovej
vrstvy napriklad krycou féliou. Pocas kladenia a zhutfiovania okolitych vrstiev
spevnenej plochy (napr. zamkova dlazba, asfalt, beton...) je treba dbat na to aby
sa zl'aby mechanicky neposkodili.

I3 Z dévodu eliminovania horizontalnych sil od cemento-beténovych
konstrukcii (napr. beténové plochy, cementom stmelené vrstvy, beténova
dlazba a iné) alebo povrchov v sklone, je potrebné zhotovit paralelne so Zl'abom
dilataént Skaru na cell vysku konstrukcie vo vzdialenosti 30-200cm od steny
Zlabu. Navrh dilata¢nych Skar je potrebné reali-zovat podla platnych normovych

a technickych predpisov (napr. STN 73 6123) a projektovej dokumentacie vypra-
covanej

autorizovanym inzinierom. Dilata¢né $kary sa zasadne nesmu situovat priamo
na stenu Zlabu, inak by mohla nastat nestabilita Zl'abu a mozné poskodenie.
Dilata¢na vlozka musi byt dostatoéne tuha, aby sa pri zhutfiovani zmesi nedefor-
movala, musi viak umoZiovat z(zenie Skarovej Strbiny pri objemovych zmenach
cemento-beténového krytu (STN 73 6123), hribka vlozky je $tandardne 20mm
alebo podla PD. NEODPORUCA SA POUZITIE MATERIALOV NA BAZE
EXTRUDOVANEHO POLYTYRENU (XPS)! Dielce dilataéného materialu

musia byt uloZené tesne vedla seba bez otvorenych skar (odporucéa sa spoje
prelepit paskou), aby neprislo k prieniku cementového mlieka, pripad-ne
necistét do tychto skar, &im by vznikli miesta eliminujice G&innost dilatacie.
Prieéne dilataéné a kontrakéné skary (STN 73 6123) sa musia umiestnit tak, aby
prebiehali v mieste spoja dvoch Zl'abov. Ak je betonaz okolo elementu Zl'abu
realizovana vo viacerych etapach, je odporuéané vystuzit pracovnl Skaru tiimi z
betonarskej ocele.

Aby sa zabranilo nekontrolovanému tvoreniu trhlin bo¢nej beténovej
konstrukcie pozdiz linie #labu potas hydratacie zmesi, je nutné pravidelne
zhotovit kontrakéné alebo dilata¢né skary (STN 73 6123) podl'a v§eobecne
znamych technologickych postupov a podla projektovej dokumentacie vypra-
covanej autorizovanym inzinierom. Tieto $kary sa situuji kolmo na smer linie
Zl'abu vzdy v mieste spoja zl'abovych elementov. Pri navrhu poctu a vzdialenosti
jednotli-vych Skar je potrebné zohl'adnit kvalitu betonovej zmesi, poveternostné
podmienky pocas realizacie ako aj finalnu tpravu konstrukcie podla Specifikacie
kone¢ného vyuZitia.

El Pri spevnenych povrchoch zo zamkovej dlazby je potrebné zamedzit' hori-
zontalnemu posunutiu dlazby voci zlabu (napr. brzdné sily od vozidiel, teplotna
roztaznost materialu a pod.) a pésobeniu priamo na stenu Zl'abu. Toto je mozné
dosiahnut osadenim cca. prvych troch radov dlazby pozdiz celej linie ZIabu pevne
do maltového I167ka a Skary vyplnit vhodnym stmelenym materialom. Pre stme-
lené a bezskarové dlazby sa odport¢a navrhnit vhodny spésob oddilatovania
pésobenia vnutornych sil spevnenej plochy voéi zlabu, vhodnym technologickym
postupom podla po-kynov vyrobcu materialu.

El Povrchova vrstva okolo 2labu by mala vidy prevySovat hornt hranu zl'abu
o 3-5 mm aby sa zabranilo mechanické-mu poskodeniu Zl'abu a zabezpecilo sa
plynule odtekanie vody do Zl'abu. Okolité plochy by mali byt zhotovené tak,
aby ¢asom nesadali vo¢i Grovni Zl'abu.

Pre revizne a vpustové kusy plati rovnaky postup zabudovania ako je uvedené
v predchadzajucich bodoch.

Zlabovy systém odporagame kontrolovat a gistit v pravidelnych intervaloch
(minimalne jeden krat za rok a v zavislosti od moznosti znecistenia). Pri Cisteni
treba preverit funkénost celého systému vratane priechodnosti vpustov a kalo-
vych koSov.
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